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ROBOT b1 MUNGITURS E CONTROLLI FUNZIONALL
Introduzione

Ti robot di mungitura & uno strumento tecnologico per la mungitura automatica delle vacche da
latte. La maggior parte dei robot ¢ nelle azitnde deli’Europa centrosettentrionale, soprattutto nei
Paes1 Bassi, Francia, Danimarca e Germania. Molte sono ormai le ditte che costiuiscono impianti di
mungitura completamente automatizzati. Una sola, la Lely, ha 1} sistema per la raccolta det
campioni di latte per le analisi approvato dall’TCAR per i controlli funzionali. Due hanno appena
iniziato il test: Prolion e Delaval. -

L’innovazione fondamentale del robot di mungitira rispetio ai sisteml tradizionalt & che nel
sistenn di mungitura automatizzata di 111i111g§tura & 1a vacca che decide quando essere munta. Questo
comporta na situazione pil “naturale” del numero delle mungiture e dell'imtervallo tra le
mungiture. Le vacche generalmente si abituano con discreta immediatezza ad cssere munte dal
rcbot di mungitura. _

Per questo motivo le procedure di registrazione dei dati produtivi giornalien e del carupione del
latte, devono essere modificate sensibilmente quando in azienda & presente il robot di mungitura. 11
numero delle mungiture gjornaliere, infatti, non & pii fisso (due, ma anche una o tre o pit mungture
ogni giomo). Potrebbe noﬁ essere presente 1l controllore ad identificarc Panmmale quando Pammale
& munto, quindi Midentificazione della vacca e del quanﬁtativo di latte Tegistrato deve essere
anlomatica. Questo & un punto critico del sistema antomatizzato. |

I} impossibile misurare 1l late in modo accurato considerando solo la produzione del giomo del
controllo, in quanto la produzione della prna mungitura dipende fortemente dall’intervallo che ha
rspetto a quella mmnediatamente precedente. L ultima mungitura pud anche dare indicaziont non
utili in quanto gli intervalli tra le mungiture sono solitainente irregolari.

11 pertodo in azienda di campionamento del latte per le analisi, deve essere lungo abbastanza da
poter raccogliere almeno un campicne di latte da ciascuna vacca in produzione. Normalmente il
periodo di campionamento dura poco meno di ventiguaitro ore e potrebbero essere raccolls spesse
pii di un carnpione per vacca.

Occorre associare ogni campione alla vacca che lo ha prodotto. Questo € un altro punto critico
dell’applicazione dei controlli funzionali con il robot di mungitura. .’ assoctazione fatta seguendo la
sequenza delle vacche munte con la sequenza del campiope nel raccoghtore pud creare error

sistematici, in altre parole se viene a mancare un campione o anche la segnalazione di una vacca,



lutfi i campioni che seguiranno avranno atiribuzione errata. Per questo motivo ['uso di un
campionatore testato dal’ICAR, quindi garantito per il suo corretto funzionamento, & essenziale.

[i carnpione di latte deve essere mantenuto in condizioni di bassa temperatura. Campiom con
latte avariato sono abbastanza comuni nel caso di robot di mungitura, poiché i campioni possono

anche restare a lungo nel raccoglitore.
Obiettivo

- L obiettivo & quelio di eseguire un fipo di controllo funzionale che abbia le scguenti gualita

essenzlall:

a) Accurato ner dati produttivi zaccolli, in altre parole che fornisca una buona stima della
produztone della bovina 7

B) Accurato per la stima della qualita del latte (grasso, proteine, cellule somatiche)

¢} Poco complicato nel confronti della gestione deil’allevamento. Le vacche con il sistema di
mungitura automatizzato assumono abitudini proprie, meno legéte, quindi, al ritmi dt muagitura
mnposti dall’womo. Rispettare le abitudini delle bovine significa metterle in condizione di
esprimere H massuno della loro potenziale produttivita |

d) Poco oneroso. Gli strumenti e; soprattutto, 1 temﬁi d’operativitd umana del controllo funzionale,
devono essere 1 pitt limitati, 1 termini d’impegno €CONOMICO |

¢) Replicabile pelle piv diverse sitwazioni. La metodica deve essere “robﬁsta”, in altre parole’
fornire gl stessi standard qualitativi sia in piccoli sia in grandi allevament, sia per vacche

altamente produttive sia per vacche meno produttive, ecc.
Procedura di Controllo Funzionale Proposta
La procedura di controllo fimzionale proposta per ottenere ghi obiettivi elencati & la seguente:

Analisi del Campioné. Un solo campione ¢ raccolto, insieme all’orario di mupgitura ed
all’orario di mungitura precedente. [1 campione dovra essere attribuito ad una specifica bovina ed
analhizzato. La raccoita del campione deve avvenire in modo che siano passate almeno un minimo di
set ore dmtervallo dall’ultima mungitura affinché il campione sia rappresentativo della produzione
qualitativa della bovina. 1 coefficienti correttivi per stimare la qualith del latte in base ad un

campione giornaliero e all’intervallo orario sono gid a nostra disposizione (controlii AT).
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Controllo Produttivo. 11 controllo produttivo sara fatto con ta presenza del controllore su una
sola mungitura della giomata, che sard queila in cui & raccolto 1f campione per Uanalisi. I imiti di
distanza oraria dalla mungitura precedente sara, ovviamente, la stessa richiesta per Ja raccolia del
campione. 11 controllore dovra inoltre raccogliere tutti i dati produttivi registrati dal computer del
roboi nel giormo del controllo e net sel giomu précedenti al controllo € QUeHo in essere, in modo da
poter meglio stimare {a produzione giomaliera. Il calcolo delle produzion: di grasso e proteme sard

stimato a partire dalla produzione media di latte degli ultini sette giomi.

Vantaggi della Procedura. Questa procedufa ha 1l vaﬁtaggio di tenere 11 controllore In
azienda solo per un Kmitato numero d’ore, cio¢ da quando la prima vacca ¢ stata munta sino a che
tutte le bovine in lattazione in allevamento sono statc munte almeno una volta. Ha anche il
vantaggito di amalizzare solo un campione per bovina nel gromno di lattazione e di evitare la
miscelazione der campion:. Inolire & controllata, anche se con dati precedentemente registrafi, la

preduzione della bovina per i sex gironi precedenti al giomo del controllo.

Necessita della Procedura. Uno degli inconvenienti della procedura proposta ¢ peré quello -
di fare 1n modo che le vacche non siano munte, per i1 controllo, prima di sei ore dalla precedente.
Nel caso di vacche a fine lattazione o poco produtiive s1 potrebbé mnoltre veﬁﬁc'are_chf: le vacche
attendano a lungo prima di essere munte, costringendo il controllore ad essere presente in
allevamento per lungo tempo. Per Panalisi qualitativa dl latte non potranno essere raccolti camipiont
da mungit{u’e interrotte rné: da mungitare Successive a mungiture mterrofte. Il controllore inoltre
dovra “raccogliere” tali dati dal computer del robot che dovra prcaédeﬁfenmnie essere organizzato
1n tal senso. 11 controllore deve restare in azienda sino a che Pultima vacca in laltazione sia stata
munta. 11 giomo in cui il Controllore esegue la raccolta dea dati, 1l.xobot deve essere in funzione. La
raccolta dati dal robot non deve, per quanto possibile, modificare le abitudint di mungitara delle

vacche

1 dati da rilevare direttamente specificatamente in azienda sono, tra gli altni:
v" Identificativo della vacca
v" Produzioni ad ogni mungitura durante la presenza del controllore 1n stalla

v' Tempo ed orario di mungitura

=1
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Numero di rnungiture fatte dalla vacca nella giomnata esaminata

Intervallo orario tra le mungrture

Campiont di latte ad ognl mungitura

Dal computer aziendale debbono essere raccolil i dati produttivi deglt ultimi sette giomi (il
giomo del controllo ed 1 sel giorni precedent)

I campioni dalle prime mungiture controflate nella giomata del controllo .devono essere
analizzati per grasso, proteine, lattosio e cellule somatiche. In altre parole, se nel periodo in
cui 11 controllore & in stalla una vacca & munta pit di una volta, si analizza solo il campione
della prima mungitura controliata

Devono essere raccolti ghi orari di mungitura in cui ciaseun campione & stato raccolto.

Deve essere registrato ["orario della mungitura appena'p::ecedeﬁte la ﬁmngih.u,'a in cul & stato
raccolto 1l campione

FEventuali informazionl accessorie



DATT GIORNALIFRI DA LATTOMETRI ELETTONICI

1’ ObIBUIVO della prova sperimentale e’ quello di poter permettere I'utiizzo, a1 fini dei
" controlli funzionali, di dati provementi da lattometsi elettrontci.  Hanno ormai larga diffusione,
‘presso le aziende da latte italane, 1 lattornetnl che permettono automaticamente la registrazione del
dato prodattivo e la sua conservazione 1n un computer aziendale Lo swviluppo di Infernef permette
inoltre di poter inviare queste informazioni ad una banca dati esterna Utilizzando questi svituppi
tecnologic1 P Associazione [tahana Allevatori (ATA) sara’ in grado di acquisire, traraite Internet, 1
dat1 giornalien dei controfli funzionali. Per mettere a punto questa metodologia 1'ALA sta lavorando
ad un progetto specifico di seguito dettagliato.

- Fase Sperimentale

Per {estare i1 funzionamento del programma di trasferimento det dati e per imziare la
sperimentazione si sta utilizzando un’azienda della provincia d1 Roma dove ¢ In funzione un
lattometro Afikim. I dati sono cominciati ad arnvare in AIA da maggio 2001, Attualmente 1 hanno
circa 180 giomni di dati mwviati. Le vacche di cui si harmo 1 dati sono circa 140. L'obiettivo e quello
di arrivare almeno ad un anno di dati continul. Baiebbe anuhe utile avere 1 dati di altie aziende poste
1n realta ambientali ed economiche diverse. '

Gestione dati

[ dati ulilizzati sono quelli prodotti quotidianamente dai lattometn elettronical Afikum, che
sono raceoll e registrati in un file testo denominato day milk dat che & agglomato alla fine d1 ogm
mungitura. I tracciato record di questo file di tipo festo ¢ 1l seguente:

= Num. Aziendale vacca

= Media della produzione di latte delia mathina
= Produzione di latte della mnattina cdiermna

»  Media della produzione di latte della sera

= Produzione di latte della sera odiema

Tutti i valor sono espressi in kg ¢ 1 numen si devono mtendere intesi in formato dectmale. Per
la spedizione del file € stato messo a punfo un prograimuma che permette, avendo a disposizione un
PC e un modem, di commettersi automnaticamente ad Infernet ¢ di mandare una mail con degli
allegati.

5.

Tale programma poira essere installato presso le aziende i ipteresse e conbignrato 1
maniera tale da spedire quoudzanamente ad un'ora prefissata una mail con allegato il file
day milk.dat.

Presso PUfficio Smdi dell’ ATA & stata costruita una procedura 1. SAS che accoda i dati in
un data set unico, ageiungendo anche la data di rilevazione, e crea det file di backup.

T dati cosi’arrivati devono essere incrociati con 1 dati anagrafici (matricola, data nascita,
ecc.) e produttivi (data parto, numero di lattazione, produzione ai controlli, ecc.} Inmaniera da poter
creare un data set completo, necessario per il calcolo defla curva di lattazione.




Elaborazioni

Utilizzando questa metodologia si potrebbero anche perdere del daty dovutl ad esempio a
mancato invio della mail o a problemi al lattometro. La gestione dei dali missing dovra avvenire
framitc interpolazione statistica sui dati presenti.

Altro problema & sicuramente quello di verificare la qualita dei tisultati che il lattometro
invia, a questo scopo si dovranmo mettere a punto delle tecniche di venfica dei risultati stessi.

~ Una volta effettuati tutti 1 controlli sui dati si potranno costruire ¢ calcolare le curve di
lattazione allo scopo anche di utilizzarle per il calcolo delle produziont effettive delle lattazioni,
della relativa proiezione a 305 giornl e quindi per I calcolo delEquivalente Vacca Matura.

Probabili Fasi Successive

Sard necessario testare la robustezza della procedura in condizioni diverse € con aliri mwodelh
di lattometd. In seguito sard utile lavorare in parallelo con 1 controlli funzionali standard per
verificare la bonta dei dafi ottenuti con i lattometri eletironici. Fondamentale sara formre dati di
ritorno aghi allevatori, occorrera preparare delle procedure statistiche da restituire agh allevaton
nella stessa giomata, di modo che ogni giomo un file, con i dati produttivi, venga dall’allevamento
alla banca dati ed un file, con dati statistici aggregati utili per la gestione aziendale, dovrd pervenire
dalla banca dati all’allevatore. Questa routine sard d’estremo beneficio per tutti i soggetti in causa.

Sard inolire necessario vetrificare Pintervallo in giomi da utilizzare per la raccolta del
campione da analizzare, in quanto quesUintervallo presuoubilmente, grazie alla correlazione
esistente tra dati produttivi ¢ dati qualitaiivi e grazie alla maggiore frequenza del dall produttivi,
potra essere pin Jungo dell’attuale. Studi in proposito sono stati gia fatti, soprattutto 1n Canada, ma
andrebbero verificati nella sitaazione italana. '



CONTROLLI ETEROGENEY

Premessa

I.7obiettivo delle studio € quello di poter. utilizzare in futuro i dati provenienti da
osservazioni produttive e qualitative diverse per tipologia € per il calcolo della lattazione a 305
ojomi e quindi della previsione di produzione, EVM, ecc. cosi come per il calcolo degh stessi

parametri per 11 grasso e proteine.

I metodi di raccolta dei dati relativi ai controlli funzionali che s1 possoﬂo prevedere sono:
A4, A6, AT, lattometii, Robot, allevatore. I’attuale metodologia del calcolo della lattazione a 305

giorni e della lattazione effeitiva utilizza solo alcune di queste fonf.

Materiali e metodi

1z pruma fase della ricerca deve necessanamente volgere verso 1l confronto tra 1 risultati che
si oftengono utilizzando 1 Controlh Funzionali quelli che si otterrebbero tenendo 1n considerazione
le fonti di dati alternative a quelle ufficiali. La situazione ottimale & sicuramente quella di
cdnfroh,tare il calcoio della fattazione e le previsioni a 305 oftenute tramite 1 Coutrolli Funzionali e
il calcolo effettivo’ (lattazione completa e 305) otienuto dalla misurazione giornaliera della

produzione del latte tramite lattometo elettronicl.
Partendo dai dali raccoltt trapute lattometro elettronico, si possono pol simulare lutte le

possibili campionature per oftenere una panoramica sul tisaltati che s1 otterrebbero utihizzando le

font1 di dati alternative.

" TLa seconda fasc della ricerca consiste nella realizzazione di un insieme di reti neurali che, a

partire da un set gqualunque di dati, formsca la produzione a 303.
Raccolta dati

Al momento sono a disposizione dati provenienti da lattometro elettronico di 5 aziende della

provincia di Mantova relativi al periodo dal 10/07/00 al 01/10/01, un’azienda di Potenza per il



periodo da Setternbre 2000 a Settembre 2001 e un’azienda della provincia di Roma nel periodo dal

30 maggio 2001 ad 0ggl.

Datr della provincia di Mantova:

123781
20658 2114
50105 21119
151608 113.811
51657 133762
Totale [114.587

Delle 171 vacche con dati raccelti dall’inizio della lattazione, 91 hanno durata maggiore o

uguale a 305 ziorai.

Per 11 confronto con 1 dati dei Controlli Funzionall & stato possibile utilizzare 15 vacche. Di
seguito s0m0 rniportati 1 grafici defla carva di laltazione delle 15 vacche selezionate dove sono
riportail 1 datt di confronto tra 1 Controlli Funzionali ¢ i lattometri. ¥ dati dei Controlli Funzionali
fanno nferimento alle lattazioni ancora aperte, mentre quelle dei lattometsl seguono la lattazione
oltre 1 305 giormi, mfatty, la durata della lattazione del controlli funzionali (Gromn Jattazione CF)e
sempre mieriore a quella dei lattometn (Giosmu lattazione). 1 dati sono statl moltte elaborati per
confrontare il calcolo della previsione a 305 giomi calcolata con 1 Controlli Funzionali & quella -
calcolata con i lattometrt. Dai grafici & evidente che i dati devono essere filtrati per eliminare gl |
outliers (operazione non effettuata ner casy analizzatl) ed interpolati per ricopnze 1 penodi mancanti

(operazione effettnata nei casi analizzati).

Schewa di sviluppo delle reti peurali

L’ipotest che s1 deve fare ¢ quella in cui, invece di avere un’osservazione ogni mese, i
hanno 1 osservazioni 1o un qualsiasi punto della fattazione. Lo schema per la sperimentazione delle

reti neurall sara dunque il seguente:

Caso d1 1 osservazione 1n tutta la lattazione

2



input: Kg. latte osservati - Distanza dal parto — Ordine di lattazione — Mese di
parto — altri parametri sunili

output: produzione a 305 calcolata AIA

Caso d1 2 osservazidni in tutta la lattazione
input: Kg. latte prima 0ss. — Distanza dal parto prima oss. - Kg. latte seconda oss. —
Distanza dal parto seconda oss. - Ordine di latlazione — Mese di parto — altr3
parametri sunili

output: produziéne a 305 calcolata ALA

Caso di 3 osservazion in tutta la lattazione
input: Kg. latte prima oss. — Distanza dal parto prima oss. - Kg. latte seconda oss. —
Distanza dal parto seconda oss. — Kg. latte terza 0ss. — Distanza dal pario terza oss.
_ Ordine di lattazione — Mese di parto - altri parametri simili
output: produzione a 305 calcolata AIA

eCC.

questo significherebbe che la proiezione a 305 si ricaverebbe dalia rete corrispondente al numero di

osservaziont a disposizione.

11 risultato pud essere eventuafmente mighiorato se st specializzano le Teti a seconda se la
prima osservazione & stata effettuata tra 0 ¢ 50 giorni o altri intervalli caratteristict oppure tenendo

in considerazione altri parametn significative.

1. obiettivo di questo progetto sarda quello di stimmare le produzioni a 305 gionu e delle
lattazioni effettive partendo da osservaziom produttive € qualitative non, convenzionali. Nel futuro
ecessario stimare Paceuratezza di stima delle produziene di latlazionl eterogeneamente

calcolate per 1 diversi usi quali, ad esempio, la valutazione genefica e 1a gestione aziendale.



Matricola 02ZMN0O00003380M Codice aua 51657
Giiorni lattazione C¥ 233

Proiezione 305 CF 11.070,0
Giornt lattazione 323 Praiezione 305 lattometro 105155
Produzione 305 effettiva da latt. 11.091.8

Yoo latte totale CF (effettiva) 95420

g latte totale tatt. (effettiva) a 233 giorni 9.3486
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Miatricola 02MINODO007814N Codice ana 51657
Giorni lattazio ne CT 182

Proiezione 305 CF . - 872830
Giorni 1attazione 325 Proiezione 305 lattemetro 7.661,0
Produzione 305 effettiva da latt. 85100

kg latte totale CF (effettiva) 5.5602

g Iatte totale katt. (effettiva) a 132 glorni 53343
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Numero lattazione 5

19/041071

Numero lattazione 3

08106101

Data parto  29/08/00

EVNM CF 11.970,0
kg latte totale Iatt. 11.406.3

Periodo max iniexrpolate 6

08/086/01 S2BIGTIO0T 16109101

Data p arto

EVM CF 8.937,0
kg latte totale Jatt. § 9409

Periodo max interpolato 11

19/10/00

T

16/09/01

2807101 o5M1aT
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Matricola 02MNGO0012909N Codice'ana 20638 - Numero lattazione 2 Data partb 29/10/00

Giorni lattazione CF 173 Proiezione 305 CF 11.762,0
(iorni lattazione 334 Proiezione 385 lattometro 8.857,7 EVM CF 12.691.0
Produzione 305 effettiva da Latt. 9.400,8 kg latte totale Iatt. 10.066,2
ko latte totale CF (effettiva) 7.863.6
ke latte totale katt. (effetti{’a} a 173 giorni 5.9193 Periodo max intexrpolato 6
S _ e —
e
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01710160 20/11/00 o 28102001 _ 15104101 GRIOS01 28107101 161 05111/01
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Matricola 02MNOC0014468M Codice aua 51657 7 Numero laftazione 5 - Data parto. 01/11/00
Giorni lattazione CF 169 Proiezione 305 CF 99330
Giorni lattazione 329 Proiezione 305 laftometro 07544 ' T EVM CF 10.052.0
. o Produzione 305 effettiva da latt. 102407 kg latte totale latt. 10.6883
kg latte totale CF (effettiva) 6.810.6 _ ' |
Jig latte totale fatt. (effettiva) a 169 giorni 606381,7 ' o Periodo max interpolato 6
— - - —— N

ol I . . , . — .
i D06 20/11/00 Bs/otr01 28102101 19104101 08/06/01 ~28/07/01 4609701 054101

L B | | S
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Matricola 0ZMNG00017540M Codice aua 51657

Giorni lattazione CF 244 Proiezione 305 CF 10.162,0
Giorni lattazione 345 Proierione 305 lattoraetro 10.107,7
Produzione 305 effettiva da latt. 10.480,4

ke latte totale CF (effettiva) 8.751,9

kg latte totale Jatt. (effettiva) a 244 giornd 8.699.2

— e ————— -

i

1
i

 Numero Jattazione 4 Data parto  18/08/00

EVMCE 11.021,0
kg latte totale fatt. 114737

Periodo max interpolato 6
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Matricola .OQI\/INOUGOZZSOSN Codice ana 51657 Numero lattazione 2 Dataparte  10/18/00
' Giorni lattazione CF 191 Proiezione 305 CF 8.068,0 o .
Giorni lattazione - . 320 Prosezione 305 lattometro 78731 EVM CF 5.854.0
' o Produzione 305 effettiva da latt. 4987 kg latte totale latt. §.827.,9
kg Iatte totale CT (effettiva) 5.9352 | '
Yo latte totade latt. (effettiva) a 191, giorni 57486 Periodo max interpolato 6
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Natricola 02MN000023850M Codice aua 51657 B Numero lattazione 4 Data parto  231/10/00

i
E
!

Giorni lattazione CF 180 Proiezione 305 CF _ 9.740.0 :
Giorni Lattazione 336 Proiezione 305 lattometro 9.076,9 S EVM CF 10.131,0
Produzione 305 effettiva da latt. 9.666,3 ke latte totale latt. 10.332.0
Jeg latte totale CF (effettiva) 6.833,0 o
ko latte totale latt. (effettiva) 2 180 glornx 6.287.0 _ Periodo max interpolato 15
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. viatricola 02MIN000031714M Codice ana 51657 . Numero lattazione 4 . Data parto 27/09/00
Giorni lattazione C¥ 204 Proiezione 305 CF 11.388,0 ‘ _
Giorni lattazione 334 Proiezione 305 lattometro 11.152,2 EVM CF 12.176,0
P_roduziohe 305 effettiva da latt. 11.951,7. g 1atfe fotale latt. 12.642.2
| Xg latte totale CF (effettiva) £.890,0
kg latte totale Iatt. {effettiva) a 204 giorni 8.645.0 : ' Periodo max interpolate 6
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natricola 02MIN000033084N Codice ana 51657
Giorni lattazione CF 177
335

Proiezione 305 CF

Giornl fattazione

Produzione 305 effettiva da Jatt. 10.0060,7

kg latte totale CF (effetfiva) 7.652.9

kg lutte totale Yatt. (effettiva) a 177 siorni 6.241.6
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Proiezione 303 lattometro

Numero lattazione 2

11.070,0
5971911

Data parto 24/ 10/00

EVM CE 125480
kg latte totale Jatt, 10.889.8

Periodo max fntexpolato 6
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Matricola 02MIND00033716M Codice aua 51657
~ Giorni lattazione CE 246
372

Froiezione 305 C¥

- Giornd lattazione

Produzione 305 effettiva dalatt. 9.089,8

kg latte totale CF (effettiva) 8.196.6

| kehtte totalé Iatt. (effettiva) a 246 giorni 7529.9°
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Proiezione 305 lattometrd,

e

Numerd lattazione 3 _}jatgl parto -16/03/G0
94230 _
8.736,3 EVM CF 103660

Jro latte totale latt. 10.802,7

Periodo m'a_x mtexpolato 8
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Matricola 02MN000038499N Codice aua 51657 | Numero laftazione 2 Data parto  28/09/00

Gioni lattazione CF 203 Proiezione305CF ~ 9.3450
- Giorni lattazione 365 Proiezione 305 lattometro 92254 CEVMCF 111790
, 7 Produzione 305 effettivada latt. 9.838,3 - kg latte totale latt. 10.958.9
)¢ hitte totale CF (effettiva) : 6.892.8
kg latte totale Iatt. (effettiva) a 203 clorni 6.9355 _ \ Periodo max 'm'te:rpolato 15
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Matricola 02MNGOG040891N Codice aua 51657 Numero lattazione 2 Data parto  17/09/00

Giiorni latfazione CKF 214 Proiezione 305 CF - 99750 . _

Giorni Jattazione EXRE Proiezione 305 lattometro -~ 9.626,6 : EVM CE. '1208-7,0

_ , Produzione 305 effettiva da latt. 99602 7 ke Hatte totale latt. 10.189,3

ke Jatte totale CF (effettiva) . 78653 ' '

Yo latte totale Iatt. (effettiva) a 214 giorni 7.565,9 - S Periodo max iAnterpdlato 6
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Natricola 02MVINO0G043577L 'Codicre aua 51657 Numero lattazione 4 Data parto  29/08/00

Griorni lattazione CF 233 Projezione 305 cr 9.426,0 .

G iorni lattazione 368  Proiezione 305 latfometro 92373 EVIM CF 10.187.0
' Produzione 305 effeftiva da Jatt. 9.433,3 kg latte totale Latt. 10611,

ke latte totale CI (effettiva) 79675 ‘

Lo latte totale 1att. (effettiva) a 233 giorm F822 7 : | Periodo may interpolate 6
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Matrcola 02MN0O00044212M Codice aua 51657 - Numero lattazione 2 Dataparto 04/08/00
Giorni Iattazione CF 258 Proiezione 305 CF . 10.612,0
Giorai lattazione 420 Proiezione 305 lattometro - 9.995,8 S EVM CF 117230 °

‘ . Produzione 305 effettiva dalatt. 10.198,5 kg late totale latt. 12,6388 -

kg Iatte totale CF (effettiva) 9.623.4
¥g latte totaie latt. (effettiva) a 258 erorpl 90124 - ' Periodo maxuterpolato 6 -
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Maticoia 02MNOO0047980L Codice aua 51657 Numero lattazione 5

Data parto  22/10/00

Ciorni lattazione CF 179 ~ Proiezione 305 CE . 84770

‘Giorni lattazione 338  Proiezione 305 lattometro 8.289.0 _ EVM CF 87610
' Produzione 305 effettiva da latt. 8218,1 kg latte totale latt. 8.364.9

kg latte totale C¥ (_effettiva)" , 60656 o

Lo latte totale katt. (effettiva) a 179 giorni 5.850,4 ' Periodo max inferpolato 6
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CcOpPICI DELLE NOTE DI ELIMINAZTIONE :

SIGNIFICATO
Soggetto eliminato a causa di «ee-ea-c-ees
Soggetto morto 4 causa Al caa-eearaens
- A tubercolosi
- B bruceilosi
- C parassitosi .
- affezioni apparato respiratorio
- F afta epizotica
- & affezioni apparato digerente
- H- collasso pusrperale

I ritenzione di placenta
- K mastite

L affezioni dell'apparato genitale
- N leucosi '
- P parto distocico

jattazione interrotta

affezioni apparato circolatorio
forme d'artritismo

vecchiala

sterilita’

scarso rendimento

corpo estraneo

zoppia

lattazione sospesa per irregelarita'

embric transfer
al gilorno del controllo, di vaccinazioni,
cure particolarl '

postumi,

mastiti

in calore al glorno del controllo
aborto precoce

per vandita da allevamento



v }O roject

Puma - Cause di Uscita

DIICE 1Y ] padice ausi 1 DPNCrIZioNe Banca Dati vl

B ‘ ' "~ |Macelio
: Tubercolosi

Bruceilosi
Parassitosi 3 )
Affezioni apparato respirators
'f\iffezioni apparato digerente
Collasso puerperale ~ .
Mastite R
Affezioni apparato genitale ' r ‘ B
Leucost

Parto distoico

Affezioni apparalo circolatorio J
Forme d'artntismo
Stenlith

Scarso rendimento
Corpo estranco

: . S | Zopp12 _
1 o ] Per Allevamento (spostamento interno)
R : Morte

‘Tubcreolost,

Brucellosi

Parassitosi

Affezioni apparato respiratort
. Aftaepizootica
Affezions appatato digeremie
Coliasso puerperale '

NI P P Il e

Ratenzione di placenta
Affezioni apparato genitale
Leucosi )
Parto distoica

Affezioni apparato circolatorip
Forme d'ariritismo
Vecchiala

Corpo estranco
Furto B )
Per Allevamento (spostamento esterno)
Mercato per tipo allevamento o
Centro di ingrasso per tipe allevamento

R I R A i ks ol it wl (ol =l

Nuove Cause
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